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Pressemitteilung 

noax Qualitätsmanagement nach ISO 
9001:2015 wiederholt zertifiziert  

ISO 9001 – Qualität mit System. Seit vielen Jahren ist die noax 

Technologies AG nach ISO 9001 zertifiziert. Dieses Zertifikat unterstreicht 

die hohe Qualität und Zuverlässigkeit von noax. So wird bei noax sowohl 

im Hinblick auf die Produkte als auch auf die Arbeitsabläufe der 

kontinuierliche Verbesserungsprozess (KVP) tagtäglich gelebt. 

Die Qualität der Produkte ist die Grundlage für den Erfolg. Qualitative Produkte 

entstehen durch die Verwendung von hochwertigen Komponenten, langjährige 

Erfahrung und durch exzellente Prozesse. noax setzt dies seit über 25 Jahren 

um und optimiert kontinuierlich das Qualitätsmanagement nach ISO 9001, 

welches zudem regelmäßig durch die TÜV Süd AG überprüft wird.  

Im Zentrum des Qualitätsmanagements nach ISO 9001 steht die 

Wiederholbarkeit von Prozessen, um die Qualität der Produkte und Services 

sicherzustellen und nicht der Tagesform oder dem Zufall zu überlassen. Neben 

einem lückenlos dokumentierten Produktionsprozess, durchlaufen noax 

Industrie-PCs zahlreiche Tests während der Produktion. Besonderes 

Augenmerk wird dabei auf einen ausgiebigen Burn-In-Test gelegt. Jeder noax 

Industrie-PC muss diesen Burn-In-Test über einen Zeitraum von 48 Stunden 

erfolgreich und fehlerfrei absolvieren, bevor der Versand an den Kunden erfolgt.  

Um darüber hinaus die hohe Qualität der Produkte sicherzustellen, lässt noax 

die Industrie-PCs regelmäßig von externen, unabhängigen Laboren prüfen. So 

wird die Eignung für verschiedene Umgebungsbedingungen getestet, wie z. B. 

die IP-Schutzart. Mit dieser wird angegeben, welche Dichtigkeit ein Gerät 

bezüglich Staub und Wasser aufweist. So empfiehlt es sich in der 

Metallverarbeitung, wo häufig Staub und Schmieröl in der Umgebung sind, ein 

Gerät einzusetzen, welches nach der Schutzart IP65 zertifiziert ist. Wenn die 

Geräte sehr intensiv und mit Hochdruckreiniger gereinigt werden, wie das 

häufig in Lebensmittel verarbeitenden Betrieben erforderlich ist, leistet ein noax 

IPC mit einem Schutzgrad von IP69k zuverlässig seine Dienste. Für diese und 

zahlreiche weitere Anwendungen bietet noax den passenden Industrie-PC. 

noax steht seinen Kunden als zuverlässiger Partner zur Seite und unterstreicht 

dies mit der Zertifizierung nach ISO 9001. noax Industrie-PCs – Robust. 

Zuverlässig. Innovativ. 
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Bildmaterial: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

BU: noax Technologies AG - Seit über 20 Jahren TÜV zertifiziert nach ISO 9001 

 

Über noax Technologies AG 

Die noax Technologies AG zählt zu den führenden Anbietern für qualitativ hochwertige, 
robuste und zuverlässige Industrie-PCs. Das Unternehmen kann auf über 25 Jahre 
Erfahrung in der Eigenentwicklung und -produktion von komplett geschlossenen 
Systemen verweisen. Darüber hinaus bietet noax seinen Kunden ein umfassendes 
Dienstleistungsspektrum, das von der Beratung, dem Vertrieb sowie dem Service und 
Support reicht. noax Industrie-PCs sind weltweit in den rauesten Industrie-Umgebungen 
bei namhaften Unternehmen z.B. in der Automobil-, Logistik-, Lebensmittel- und 
Chemiebranche im Einsatz. Hierbei beweisen die speziell für die Industrie entwickelten 
Computer täglich ihre Beständigkeit gegenüber Hitze, Kälte, Nässe, Staub, Vibrationen 
oder Schock. 

 

Der Abdruck ist frei. 

Wir bitten um ein Belegexemplar. 

 

Bei Fragen steht Ihnen gerne zur Verfügung: 

 

noax Pressekontakt: 

 

LEAD Industrie-Marketing GmbH 

Anita Geßner  Tel.: +49 80 22 - 91 53 188 

Hauptstr. 46  Fax: +49 80 22 - 91 53 189 

D-83684 Tegernsee E-Mail: anita.gessner@lead-industrie-marketing.de 


